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Este manual de instrucdes fornece
recomendacoes de instalacao, operacao e

manutencdo para as valvulas de guilhotina para

lamas Clarkson KGF e Clarkson KGF-HP. A
valvula standard KGF é uma vélvula de 300 psi
CWP (pressao de servico a frio), com classes
de pressdo opcionais até 450 psi CWP e a

valvula KGF-HP é de Classe 300 (740 psi CWP).

Ambos os produtos sdo muito semelhantes,
no entanto, a valvula KGF-HP possui uma
classe de pressao mais elevada e as pecas
criticas nao sao permutaveis. As valvulas KGF
e KGF-HP estao identificadas pela etiqueta

da vélvula.

1 INFORMACAO GERAL

1. Asvalvulas KGF e KGF-HP sao valvulas de

guilhotina para lamas isentas de empanque.

Toda a vedacao é realizada através de

mangas elastoméricas instaladas no corpo

da valvula. As mangas também constituem
a parte de desgaste substituivel da valvula.
A guilhotina é removivel para inspeccdo ou
substituicao, sem ser necessario retirar

a valvula de servico. Consultar a Seccao

13 sobre as precaucdes e instrucoes para
remocao da guilhotina.

2. Asvalvulas KGF e KGF-HP sao
BIDIRECCIONAIS (fecho em ambos os
sentidos) e podem ser instaladas sem ter
em consideracdo o sentido do fluxo. Dado
que estas valvulas fecham igualmente em
qualquer sentido, nao existem setas ou
outros sinais de indicacao de sentido do
fluxo ou do lado da sede.

3. Asvalvulas de guilhotina para lamas
Clarkson destinam-se apenas a servico de
abertura-fecho (‘on-off’]. Por conseguinte,
nao se destinam a ser utilizadas em
aplicacoes de regulacao.

4. 0O tipo, dimensao, classe de pressao
e seleccao do material da valvula sdo
da responsabilidade do projectista do
sistema de tubagem.

5. Todas as valvulas devem funcionar dentro
das gamas de pressoes e temperaturas de
projecto. As valvulas ndo devem funcionar,
em circunstancia alguma, sob condicdes
fora destes parametros. Nao ultrapassar
o0s 100% da pressao maxima da valvula em
qualquer momento da sua operacao. Picos
de pressao superiores a pressao nominal
da valvula sao da inteira responsabilidade
do utilizador.
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CLARKSON KGF E KGF-HP VALVULA DE GUILHOTINA PARA LAMAS
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2 INSPECCAO INICIAL

3 INSTRUCOES DE INSTALACAO

1.

o1

o~

Inspeccionar toda a valvula e reportar de
imediato quaisquer danos ou discrepancias.
Mangas: inspeccionar visualmente o
interior das mangas, observando se existem
arrancamentos, irregularidades ou outros
danos. Nao se recomenda a remocao

das flanges de retencao. Inspeccionar
visualmente as superficies das flanges de
retencao, observando se existem fissuras,
irregularidades ou outros danos. Verificar

o aperto dos parafusos das flanges de
retencao.

. Comandos: os volantes standard podem ser

expedidos desmontados ou desapertados,
para instalacao no local; certifique-se que
sao totalmente apertados.

. As valvulas sdo normalmente expedidas

com a guilhotina na posicao aberta, a
posicao recomendada para instalacao. As
valvulas fornecidas com actuadores de
simples efeito com recuperacao por mola
para a posicao de fecho sao expedidas com
a guilhotina na posicao fechada. As valvulas
KGF / KGF-HP devem ser instaladas com a
guilhotina na posicao aberta, devendo ser
tomadas as devidas precaucoes quando

se aplicar ar para abertura da valvula

e assegurar-se que esta bloqueada na
posicao aberta durante a sua instalacao

na linha.

Acessorios: quando fornecidos, incluindo
as electrovalvulas, interruptores de fim de
curso, posicionadores, etc., sao testados
quanto a sua funcionalidade antes da
expedicao. Inspeccionar cuidadosamente
quanto a existéncia de danos que possam
ter ocorrido durante a expedicao.

. Consultar a Seccao 5 - Bloqueios, para

precaucoes complementares sobre os
actuadores com recuperacgao por mola.

Ter em atencao as etiquetas de instalacao
especificas fornecidas com cada valvula.

1. Asvalvulas KGF e KGF-HP sao instaladas
com a guilhotina na posicao totalmente
aberta, com as mangas inseridas nas
metades do corpo.

2. KGF: as contra-flanges standard de 3"
até 24" estao de acordo com a Norma
ANSI B16.5/300; as dimensbes iguais ou
superiores a 30" sao segundo a Norma
MSS-SP44/300 (consultar a Tabela 4).

Em determinadas circunstancias, esta
disponivel furacdo opcional segundo a
Norma ANSI B16.5/150. Estao disponiveis
outras furacoes de flange, incluindo PN10
ou PN16, dependendo da pressao nominal
da valvula.

KGF-HP: as contra-flanges standard de
3" até 24" estdo de acordo com a Norma
ANSI B16.5/300; as dimensdes iguais ou
superiores a 30" sao segundo a Norma

MSS-SP44/300 (consultar a Tabela 4). Estao

disponiveis outras furacoes de flange,

dependendo da pressao nominal da valvula.

AVISO

As valvulas sao normalmente expedidas com
a guilhotina na posicao aberta, a posicdo
recomendada para instalacdo. As valvulas

fornecidas com actuadores de simples efeito com
recuperacao por mola para a posicao de fecho sao
expedidas com a guilhotina na posicao fechada.

A guilhotina deve ser colocada na posicao aberta

antes da instalacdo; usar de extrema precaucao
quando se aplicar ar para abertura da valvula e
assegurar-se que a guilhotina estd bloqueada
na posicao aberta para a sua instalacdo na
linha. Consultar a Seccao 5 - Bloqueios,

para precaucoes complementares sobre os
actuadores com recuperacado por mola.

FIGURA1
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Flanges de retencao
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CLARKSON KGF E KGF-HP VALVULA DE GUILHOTINA PARA LAMAS
INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

3. As Tabelas 1 e 2 especificam os binarios 7. Na Tabela 4 listam-se os parafusos FIGURA 2

maximos de aperto dos parafusos da flange,
para modelos de flange standard. Apesar
das valvulas KGF e KGF-HP possuirem
modelos de furacao da flange que estao

de acordo com os modelos de furacao da
flange das Normas ANSI B16.5/150 ou

ANSI B16.5/300, ndo estao concebidas para
suportar os mesmos requisitos de binario
como uma valvula de guilhotina totalmente

necessarios para a instalacao.

Devem ser utilizados suportes na tubagem
e/ou juntas de expansdo para minimizar

as cargas da tubagem sobre as valvulas.

A flange do retentor revestida a elastémero
funciona como junta para instalacao na
tubagem, ndo sendo necessarias juntas
adicionais.

.Avaélvula é apropriada para utilizacao

i
metalica de Classe 150 ou Classe 300. quer em linhas verticais quer em "\ A ,
As valvulas KGF e KGF-HP sdo valvulas horizontais. A valvula pode ser instalada \ /
especiais com um binario maximo de flange em qualquer posicao em tubagens \.\ //
especificado. Exceder os valores de binério verticais ou horizontais. No entanto, as N\ Y
recomendados reduzird a performance valvulas instaladas com uma orientacao \\ //
global da valvula e podera danificar com o actuador abaixo da horizontal pode S N P
permanentemente as mangas e/ou outros necessitar de limpeza sob pressao, para

componentes.

. Asvalvulas KGF e KGF-HP estao

configuradas para instalacao em ligacoes
de flange aparafusadas convencionais.
Podem utilizar-se flanges ‘slip-on’ ou
para soldar. As flanges correspondentes

impedir a acumulacao de sélidos no corpo
e pode necessitar de um suporte adicional
para o actuador.

Notas de instalacao
A) Todas as vélvulas de guilhotina para lamas

D.l. flange do retentor

TABELA 1 - BINARIO MAXIMO DE APERTO
FLANGES STANDARD CLASSE 150

da tubagem devem ser de faces salientes sao concebidas e fabricadas para serem Dim. vélvula ft-lbs Nm
ou planas, para garantir o apoio total instaladas em aplicacoes em que nao 3 37 50
das mangas e um didmetro interno (D.1.) se exerce sobre a vélvula, em qualquer 4 37 50
continuo e sem variacdo. Se se utilizarem direccao, uma forca superior a 1g a forca 6 69 64
flanges ‘slip-on’, a tubagem deve ser da gravidade. Esta forca de 1g pode ser 8 69 64
cortada em esquadria e soldada na sua o resultado de trafego, vento, sismo, etc. 10 113 153
posicao com a extremidade da tubagem a As valvulas nao devem ser usadas em 12 113 153
corresponder de modo uniforme com a face aplicacoes que ultrapassem uma forca 14 169 229
da flange. As flanges com pernos cravados de 1g. 16 169 229
nao sao compativeis com estas valvulas. BJ Se o fuso ou a parte superior da valvula se 18 238 324
A utilizacao de outras ligacoes flangeadas projectar para corredores de passagem 20 238 324
deve ser revista e verificada pela fabrica ou zonas de trabalho, a valvula deve ser 24 345 467
ou 0 seu representante, em termos de convenientemente sinalizada de acordo com 30 345 467
compatibilidade, antes da instalacao. a politica de sequranca da empresa. 36 610 827

. As flanges correspondentes da linha tém
que estar alinhadas apropriadamente antes
de efectuar a instalacao. Nunca tentar
compensar o desalinhamento das flanges
de tubagem através dos pernos da linha.

C

D

Todos os sistemas de tubagem devem
possuir mecanismos de suporte proprios
e ndo devem utilizar a valvula como Unico
meio de suporte.

Nao instalar a valvula sobre corredores de

TABELA 2 - BINARIO MAXIMO DE APERTO
FLANGES STANDARD CLASSE 300

. A performance 6ptima das mangas da passagem, equipamento eléctrico ou outro Dim. valvula ft-lbs Nm
valvula pode ser conseguida se 0 D.I. da equipamento critico sem a utilizaco de 3 69 94
tubagem correspondente nao for superior a um dispositivo de proteccao anti-salpicos 4 69 94
+0.25" (6.5 mm) do D.I. da flange do retentor (consultar a Seccao 14) ou meios 6 69 94
(Consultar a Tabela 4 para as dimensées equivalentes. 8 13 153
da flange do retentor). Um D.I. da tubagem 10 169 229
correspondente sobredimensionado pode 12 238 324
submeter a flange do retentor e a manga 14 238 324
a um desgaste adicional. 16 345 467

18 345 467
20 345 467
24 610 827
30 1000 1355
36 1500 2035
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TABELA 3 - DIMENSOES DA PARAFUSARIA, FLANGES CLASSE 150

Dim. Didmetro Diametro Didmetro circulo N.° Dim. parafuso/ Comprimento espiga
valvula internoretentor flange de furacao orificios rosca (ver nota)
in/mm in mm in mm in mm de furacao UNC in mm
3"/80 2.81 7.4 72 190.5 6 152.40 4 Y5-11 3 76.2
4" /100 3.88 98.6 9 228.6 72 190.50 8 Y5-11 3 76.2
6"/ 150 5.81 147.6 11 279.4 92 241.30 8 ¥-10 3 76.2
8" /200 7.75 196.9 13", 342.9 1% 298.50 8 ¥%-10 4 101.6
10"/ 250 9.81 2492 16 406.4 144 362.00 12 8-9 4 101.6
12" /300 11.50 292.1 19 482.6 17 431.80 12 "8-9 4 114.3
14"/ 350 13.25 336.6 21 533.4 18% 476.30 12 1-8 4, 114.3
16" / 400 14.75 374.7 232 596.9 VA 539.80 16 1-8 4, 114.3
18"/ 450 16.75 4255 25 635.0 22% 577.90 16 -7 5 127.0
20" /500 18.50 469.9 27" 698.5 25 635.00 20 -7 6 152.4
24" [ 600 23.00 584.2 32 812.8 29", 749.30 20 -7 6 165.1
30" /750 29.00 736.6 38% 984.3 36 914.40 28 -7 9 228.6
36" /900 35.00 889.0 46 1168.4 42% 1085.85 32 1-6 9 228.6
NOTAS

¢ Dimensoes das flanges segundo a Norma ANSI B16.5/150 para 3"-24" e MSS SP44/150 para 307-36".

¢ As anilhas standard de Tipo B nao estdo incluidas no comprimento dos pernos.

e Espessura da contra-flange assumida como correspondente a Norma ANSI B16.5/150 para 3"-24" e MSS SP44/150 para 307-36".

¢ Os furos roscados da flange no corpo com didmetro superior a 1" sdo normalmente fornecidos com roscas grossas.

¢ Os comprimentos dos pernos indicados sdo minimos para aperto a toda a profundidade nos furos roscados e os comprimentos dos pernos sdo arredondados
a 0.5 in mais préxima.

¢ Indicam-se os comprimentos dos pernos em vez dos comprimentos dos parafusos.

¢ A quantidade de orificios de furacdo mostrados abaixo é para um lado da valvula.

TABELA 4 - DIMENSOES DA PARAFUSARIA, FLANGES CLASSE 300

Dim. Diametro Diametro Diametro circulo N.° Dim. parafuso/ Comprimento espiga
valvula internoretentor flange de furacao orificios rosca (ver nota)
in/mm in mm in mm in mm de furacao UNC in mm
3"/80 2.81 7.4 8Y4 209.6 6% 168.30 8 ¥%-10 3% 88.9
4"/100 3.88 98.6 10 254.0 78 200.00 8 ¥%-10 3% 88.9
6"/150 5.83 148.1 12V 3175 10% 269.90 12 ¥%-10 3% 88.9
8"/200 7.86 199.6 15 381.0 13 330.20 12 "8-9 4 101.6
10"/250 9.80 248.9 172 L4445 15V 387.40 16 1-8 4, 114.3
12"/300 11.50 292.1 202 520.7 7% 450.90 16 1%-7 512 139.7
14" /350 13.30 337.8 23 584.2 20 514.40 20 16-7 512 139.7
16" /400 14.75 374.7 25", 647.7 22", 571.50 20 -7 6 152.4
18" /450 17.00 431.8 28 711.2 24%4 628.70 24 -7 6 152.4
20" /500 18.50 469.9 30" 774.7 27 685.80 24 -7 7 177.8
24" /600 23.50 596.9 36 914.4 32 812.80 24 1"2-6 72 190.5
307/750 29.00 736.6 43 1092.2 39V 996.95 28 1%-5 10 254.0
36"/900 35.00 889.0 50 1270.0 46 1168.40 32 2-4.5 11 279.4
NOTAS

¢ Dimensoes das flanges segundo a Norma ANSI B16.5/300 para 3"-24" e MSS SP44/300 para 30"-36".

¢ As anilhas standard de Tipo B nao estdo incluidas no comprimento dos pernos.

¢ Espessura da contra-flange assumida como correspondente a Norma ANSI B16.5/300 para 3"-24" e MSS SP44/300 para 307-36".

¢ Os furos roscados da flange no corpo com didmetro superior a 1" sdo normalmente fornecidos com roscas grossas.

¢ Os comprimentos dos pernos indicados sdo minimos para aperto a toda a profundidade nos furos roscados e os comprimentos dos pernos sdo arredondados
a 0.5 in mais préxima.

¢ Indicam-se os comprimentos dos pernos em vez dos comprimentos dos parafusos.

¢ A quantidade de orificios de furacdo mostrados abaixo é para um lado da valvula.
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FIGURA 3 - POSICAO ABERTA
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Posicao aberta

A Guilhotina posicionada acima dos vedantes,
fora do fluido.

B) As mangas elastoméricas correspondentes

vedam uma de encontro a outra, sob uma

carga de compressao elevada.

As mangas actuam como um reservatorio

sob pressao.

Nao existem pecas metéalicas em contacto

com as lamas.

A zona do orificio desobstruida elimina a

turbuléncia e minimiza a queda de pressao

através da valvula.

|senta de cavidade da sede, onde se

poderiam acumular sélidos que impediriam

o fecho total da guilhotina.

C

D

E

F

4 OPERACAO

1. As valvulas de guilhotina para lamas
Clarkson sao apropriadas apenas para
servico de abertura-fecho (‘on-off’).

Por conseguinte, nao se destinam a ser
utilizadas em aplicacoes de regulacao.

2. Para fechar a valvula e se obter o
isolamento, o comando / actuador (volante,
redutor de engrenagens conicas, actuador
de cilindro hidraulico / pneumatico ou
actuador de motor eléctrico) move a
guilhotina metalica num percurso linear
entre as mangas elastoméricas, para
interromper o fluxo. Para abrir, efectuar a
operacao de modo inverso e a guilhotina
move-se, para cima e para o exterior, entre
as mangas, abrindo a passagem da valvula.

3. Quando a valvula estd aberta, as mangas
elastoméricas correspondentes vedam por
contacto uma com a outra, sob uma elevada
carga de compressao, funcionando a valvula
como um reservatério sob pressao. Quando
a valvula estd fechada, as mangas vedam
por contacto com as faces da guilhotina,
isolando o fluido a montante e a jusante.
Consultar as Figuras 3 e 4.

FIGURA 4 - POSICAQ FECHADA
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Posicao fechada

Al A guilhotina movimenta-se através das
mangas para proporcionar o fecho da flange
cega, permitindo a oportunidade do fluido
ser expulso para a atmosfera.

Fecho estanque a bolhas (‘bubble-tight’)
com 100% de isolamento, que resulta em
absolutamente zero de fugas a jusante.
Quando instalada e mantida correctamente,
a valvula KGF esta concebida para
proporcionar um isolamento seguro.

O design de sede dupla proporciona um
fluxo e um fecho bidireccionais

Curso controlado, que impede a guilhotina
de penetrar em excesso na valvula,

0 que minimiza as tensoes exercidas

sobre a manga.

B

C

D

E

E normal que as valvulas KGF e KGF-HP
descarreguem fluido durante os ciclos de
abertura e fecho. Durante um determinado
tempo apds se completar o ciclo de
abertura, pode continuar a verificar-se
alguma descarga adicional. Esta accao
ajuda a evitar a acumulacao de quaisquer
solidos entre as mangas, que impediriam
uma vedacao estanque quando a valvula
esta totalmente aberta ou fechada. A
descarga pode ser controlada mediante a
utilizacao de um dispositivo de proteccao
anti-salpicos (consultar a seccdo 14).
Dependendo da classe de pressao, alguns
modelos de valvulas KGF e KGF-HP incluem
um dispositivo de proteccao anti-salpicos
como standard. Nao instalar a valvula sobre
corredores de passagem, equipamentos
eléctricos ou outros equipamentos criticos,
sem utilizar dispositivos de proteccao
anti-salpicos ou outros dispositivos
similares.

4. A medida que a guilhotina efectua o
seu curso, cria-se um intervalo entre
as faces das mangas, permitindo que
qualquer fluido passe entre as mangas,

que poderia eventualmente entupir ou
encravar a valvula, esta previsto que seja
purgado e potencialmente expelido para
o exterior do corpo da valvula e para a
atmosfera.

. Asvélvulas KGF e KGF-HP incorporam

uma zona de limpeza embutida na base

do conjunto do corpo. A zona de limpeza
pode estar envolvida por um dispositivo

de proteccao anti-salpicos, removivel.
Dependendo da classe de pressao, alguns
modelos de valvulas KGF e KGF-HP incluem
um dispositivo de proteccao anti-salpicos
como standard. Este dispositivo de
proteccao anti-salpicos permite uma
drenagem controlada de quaisquer sélidos
acumulados, que possam impedir o fecho
total da guilhotina. Pode-se aplicar dgua
sob pressao para melhorar a eficiéncia

da drenagem. Tendo um dispositivo de
proteccao anti-salpicos aplicado, quaisquer
solidos, lamas ou agua sob pressao
ejectada da vélvula podem ser manuseados
de um modo controlado. Consultar a
Seccao 14 para instrucoes de instalacao

do dispositivo de proteccao anti-salpicos.

&)
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Todas as valvulas devem funcionar dentro
das gamas de pressoes e temperaturas de
projecto. As valvulas nao devem funcionar,
em circunstancia alguma, sob condicoes
fora destes parametros.

Nota: as valvulas motorizadas Clarkson
possuem uma velocidade de curso méaxima
recomendada de 1" (25.4 mm) por segundo.
Velocidades superiores podem encurtar a
vida Util da manga e anular a garantia. Os
controlos de velocidade fornecidos pela
fabrica necessitam de um ajustamento

no local de instalacao, para se obter uma
velocidade de curso apropriada em relacao
as condicoes de funcionamento reais.
Consultar a Seccao 14 para informacao
complementar sobre a descarga.

0 operador deve saber quais as
consequéncias no sistema global de
tubagem decorrentes da abertura/fecho

de valvulas. Os operadores de valvulas

sob pressao devem tomar as devidas
precaucoes e assegurarem-se que a valvula
estd em boas condicoes de funcionamento
antes de as manobrarem sob pressao.
Determinados processos contém

fluidos perigosos e/ou instaveis. Nestas
circunstancias, deve-se tomar cuidado e
garantir que o operador estéa familiarizado
com os riscos de seguranca e saude
especificos associados a esse fluido.

Ao manobrar a valvula deve manter-se
afastado de quaisquer pecas moveis, tais
como o fuso e/ou o conjunto da guilhotina.
E recomendada a utilizacdo de luvas quando
se manobram véalvulas manuais, para
minimizar a ocorréncia de ferimentos.

.Todas as vélvulas manobradas por

volante destinam-se a ser manuseadas
manualmente. Nao aplicar um binario de
entrada excessivo, através da utilizacao

de chaves de tubos, extensoes de tubo
aplicadas numa chave (‘cheater bars’)

ou outros dispositivos. Se uma valvula
manobrada por volante manual for dificil
de manobrar devido aos requisitos de
binario, recomenda-se que a valvula seja
fornecida com um redutor de engrenagens
conicas, actuador de cilindro hidraulico /
pneumatico ou actuador de motor eléctrico,
ou posteriormente convertida numa valvula
com estes elementos de manobra.

11.

As vélvulas actuadas por motor eléctrico
devem permanecer com as suas
configuracoes pré-definidas em fabrica,
salvo se os parametros de operacdo do
sistema obrigarem a uma alteracao. Se
forem necessarias alteracoes, estas devem
ser efectuadas por pequenos incrementos,
utilizando ajustes o mais ligeiro/baixo
possiveis, para se conseguir a performance
desejada e, em seguida, verificar o
funcionamento do conjunto vélvula/
actuador. Um excesso de binario e/ou
impulso nos ajustes do motor pode danificar
ou bloquear a valvula.

.As vélvulas Clarkson KGF e KGF-HP sao

reguladas por posicao [fim de curso) e ndo
por binario. Nao usar os ajustes do binario
do motor para regular a valvula.

.Deve-se garantir que os motores

eléctricos sao ligados correctamente a
corrente eléctrica. A ligacao incorrecta
dos fios trifasicos pode causar danos na
valvula/motor.

5 BLOQUEIOS

As posicoes de bloqueio aberta-fechada

sao opcionais nas valvulas KGF e KGF-HP.
Podem ser fornecidas pela Emerson cavilhas de
blogueio opcionais ou o cliente pode utilizar

a sua propria cavilha desde que adequada.
(Contactar a fabrica ou o seu representante
sobre as especificacoes das cavilhas).

AVISO

Se se utilizarem cavilhas de bloqueio em
valvulas automatizadas, os suportes de bloqueio
aberto-fechado estao concebidos para resistir
ao impulso de operacdo normal da valvula. De
modo a garantir uma completa conformidade de
blogqueio, qualquer valvula assistida por cilindro
pneumatico de duplo efeito, por cilindro hidraulico
ou por motor eléctrico deve ser colocada num
ESTADO DE ENERGIA ZERO, mediante o seu
isolamento de todas as fontes de energia
potenciais, incluindo electricidade, alimentacao
de ar de comando ou fluidos hidraulicos.

No caso de actuadores de simples efeito
com recuperacdo por mola para a posicao
de fecho ou de recuperacao por mola

para a posicao de abertura, a energia
mecanica da mola comprimida nao pode ser
colocada num ESTADO DE ENERGIA ZERO.

FIGURA 5

Suportes
de blogueio
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Vedante secundario
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FIGURA 6

Quando comprimida, a mola mecanica
provocara um movimento inadvertido da
guilhotina, se nao se mantiver a pressao de
ar de admissao do lado do actuador que nao
possui mola. Ter especial cuidado durante a
introducao e remocao da cavilha de bloqueio.
Para introduzir e remover cavilhas de bloqueio:
- Mola distendida (descomprimidal: isolar a

alimentacao de ar do actuador de cilindro.
- Mola recolhida (comprimida): manter a

pressao de ar do lado do actuador que

nao possui mola.

Ter especial cuidado durante a introducao e
remocao da cavilha de bloqueio. Se a guilhotina
se mover durante o processo de introducao e
remocao, podera ocorrer um acidente.




CLARKSON KGF E KGF-HP VALVULA DE GUILHOTINA PARA LAMAS

INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

6 MANUTENCAO GERAL

Recomenda-se que todos os produtos Clarkson
sejam inspeccionados em intervalos de, no
maximo, 60 dias. Os pontos sequintes devem
ser inspeccionados e corrigidos, se necessario:

1.

Observacao exterior: os componentes

do sistema de tubagem estdo sujeitos a
determinados niveis de erosao e corrosao.
Devem-se realizar inspeccoes periddicas,
dado que as valvulas/componentes podem
sofrer desgaste ao longo do tempo. Deve-se
também efectuar uma inspeccao regular ao
conjunto do corpo e guilhotina, verificar se
existem sinais gerais de corrosao, desgaste
de componentes e/ou danos causados pelo
fluido do processo. As aplicacoes severas
podem necessitar de tipos e/ou frequéncia
de inspeccao adicionais.

Fusos, extensoes dos fusos e porca

do fuso da valvula: verificar se existe
corrosao excessiva, escoriacoes ou falta

de lubrificacao. Se o fuso da vélvula
necessitar de lubrificacao, utilizar o
acessorio de massa lubrificante fornecido e
bombear massa lubrificante standard para
rolamentos através do eixo da forquilha,
para lubrificar o fuso e o conjunto da

porca do fuso. Pode-se aplicar lubrificacao
adicional directamente sobre o fuso ou
roscas do fuso. (Utilizar material de acordo
com a Norma ASTM 4950 GBLB.

Se possivel, manobrar a valvula desde a
posicdo totalmente aberta até a posicao
totalmente fechada, para se certificar que
esta funciona correctamente.

Nota: é normal que as valvulas KGF e
KGF-HP descarreguem fluido durante

os ciclos de abertura e fecho. Alguma
descarga adicional pode continuar durante
algum tempo apds se completar o ciclo de
abertura.

4. Lubrificacdo da manga (Consultar abaixo
os lubrificantes aprovados)

AJ As valvulas KGF e KGF-HP nao
possuem acessorios de lubrificacdo
no corpo ou na manga. A lubrificacao
é fornecida a guilhotina pelo vedante
secundario. Quando este ¢é substituido ou
inspeccionado, deve ser lubrificado como
se descreve na Seccao 11.

BJ A guilhotina também pode ser lubrificada
mediante a aplicacao de lubrificante
directamente sobre a superficie exposta
da guilhotina.

C) Como minimo, as valvulas Clarkson
KGF e KGF-HP devem ser lubrificadas a
cada 100 manobras para as dimensdes
de 3" a 10" e a cada 50 manobras
para as dimensdes de 12" a 36”. Uma
determinada aplicacao particular pode
necessitar de uma lubrificacdo mais
ou menos frequente, dependendo do
processo e das caracteristicas quimicas.

D) Se uma vélvula é manobrada com muito
pouca frequéncia, menos do que uma vez
por més, recomenda-se a lubrificacdo
antes de cada manobra.

E) O desgaste da manga pode ser
minimizado se a guilhotina da valvula
for raspada ou limpa ocasionalmente.

NOTA

A nao utilizacao do tipo de lubrificante
recomendado reduzira significativamente a
vida Util tanto das mangas como do vedante
secundario.

Nao é permitida a utilizacao, sob quaisquer
circunstancias, de lubrificantes a base de
hidrocarbonetos.

A utilizacao de uma lubrificacao inadequada
anulara qualquer garantia em vigor.

LUBRIFICANTES A BASE DE SILICONE APROVADOS

Dow Il - Dow Corning

Dow 44 - Dow Corning
Rhodorsil 111 - Rhone-Poulenc
Sil Glyde - AGS Company

Para confirmar a compatibilidade de outros lubrificantes, consultar a Emerson Engineering.

Complex 821 - NFO
Dow 7 - Dow Corning
Compound G661 -G E
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7 PECAS DE RESERVA

Pecas de reserva recomendadas
(consultar a Figura 7)
Valvulas:
2- mangas de substituicao
1- vedante secundario de substituicdo
x- suportes da guilhotina (a quantidade varia
de acordo com a dimensé&o da valvula)
2- juntas do corpo
Actuador de cilindro (se aplicavel):
1- kit de reparacao

1. Quando da encomenda de pecas de
substituicdo para um produto Clarkson
ou actuador de cilindro, forneca com o
seu pedido as dimensdes da valvula ou
do cilindro e uma descricao completa,
incluindo o nimero de série.

2. Pecas de substituicdo adicionais, como
volantes, os conjuntos da porca do fuso,
retentores, suportes (forquilhal, fusos e
guilhotinas, estao disponiveis a partir da
fabrica. Fornecer também neste caso uma
descricdo completa, incluindo o nimero
de série, quando da encomenda.

3. Armazenagem da manga de reserva as
mangas elastoméricas moldadas possuem
um tempo de vida de armazenagem
recomendado. As mangas Clarkson

genuinas sdo gravadas a laser na superficie

exterior com a data de fabrico, o que
permite calcular o tempo de vida de
armazenagem estimado.

FIGURA 7

Vedante secundario

Manga (2)

Borracha natural - 2 anos; EPDM - 4 anos;
NBR/HNBR - 4 anos

Para outros elastomeros, contactar

a fabrica ou o seu representante.

0 tempo de vida de armazenagem listado é um
tempo indicativo e ndo substitui uma inspeccao
do material armazenado no momento da sua
utilizacao.

Para manter o tempo de vida de armazenagem,

as mangas de reserva devem ser armazenadas

de acordo com o seguinte:

1. E obrigatéria a armazenagem a uma
temperatura ambiente de até 80°F (~25°C),
com 60 - 90% de humidade relativa, ao
abrigo da luz solar directa e a uma distancia
minima de 15 pés (~4.5 metros) de motores
eléctricos.

2. Deve-se tomar cuidado para evitar a
armazenagem em condicoes de esforco,
tais como em pilhas demasiado altas ou
em palete simples mas com uma parte fora
desta e assente sobre uma aresta aguda.

3. Deve-se utilizar o sistema de controlo de
stocks FIFO (‘First In - First Out’).

4. As indicacoes referidas acima sobre
o tempo de vida de armazenagem do
elastémero aplicam-se a componentes que
ainda nao estao instalados na valvula.

/

Junta (2)

Suporte da guilhotina
(a quantidade varia de acordo
com a dimens&o da valvula)
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Nota: a Emerson recomenda que os clientes
utilizem sempre mangas Clarkson (OEM),
vedantes secundarios e outras pecas de
substituicao genuinas, para se obter a
performance esperada e superior das suas
valvulas KGF e KGF-HP. As mangas Clarkson
genuinas e os vedantes secundarios da Emerson
sao facilmente reconhecidos pelas marcacoes
de identificacao gravadas

a laser, que se encontram na superficie
exterior. Estas marcacdes incluem a dimensao,
nimero da peca, nimero de patente aplicavel,
lote do composto de elastémero e data de
fabrico; todos estes dados permitem uma
rastreabilidade completa da peca. As mangas
de substituicao Clarkson, vedantes secundarios
e outras pecas da Emerson sao as Unicas
autorizadas para utilizacao e proporcionam

o melhor compromisso e performance
continuada, que as pecas nao originais nao
podem simplesmente proporcionar. A utilizacao
de pecas contrafeitas pode invalidar qualquer
garantia ainda em vigor. Se a vélvula necessitar
de uma reparacao posterior, contacte o

seu representante sobre uma estimativa da
viabilidade e do custo da reparacao.

8 ARMAZENAGEM

Apresentam-se a seguir recomendacodes de
fabrica para procedimentos de armazenagem,
de modo a conservar a maxima integridade

do produto durante a armazenagem de longo

prazo, de 1a 5 anos.

1. Asvalvulas sao normalmente expedidas
com a guilhotina na posicao aberta, a
posicao recomendada para armazenagem.
Durante a armazenagem, a guilhotina deve
permanecer sempre na posicao aberta. A
armazenagem deve ser efectuada numa
zona ao abrigo da luz solar directa, afastada
de fontes de calor, ozono e ao abrigo de
condicées meteoroldgicas extremas.

0 congelamento nao é considerado
prejudicial, desde que a valvula seja mantida
seca. Os rectificadores de alta tensao e
outros equipamentos e fontes geradoras de
ozono nao devem estar proximas da zona

de armazenagem.

AVISO

As valvulas fornecidas com actuadores de
simples efeito com recuperacdo por mola

para a posicao de fecho sdo expedidas com a
guilhotina na posicao fechada. NAQ armazenar
as valvulas KGF e KGF-HP com um actuador de
simples efeito com recuperacao por mola para
a posicao de fecho com a guilhotina na posicao
aberta. Esta accdo colocaria a mola numa
posicdo comprimida, totalmente energizada.
Para armazenagem, recomenda-se que as
mangas sejam removidas do corpo da vélvula e
armazenadas separadas da valvula. Reintroduzir
as mangas antes da instalacao.

2. 0 local de armazenagem mais adequado
é um armazém coberto, limpo e seco.

Se as valvulas forem armazenadas no
exterior, devem-se tomar precaucoes
para manter as valvulas limpas e secas.
Os materiais de embalagem standard
fornecidos na expedicao da véalvula ndo
podem ser considerados suficientes
para a armazenagem no exterior.

3. Se aarmazenagem tiver que ser efectuada
no exterior, o equipamento deve ser
totalmente coberto com uma capa de
plastico grossa e de cor clara. E essencial
que o plastico seja opaco para eliminar
a luz solar e de cor clara para minimizar
a acumulacao de calor. A capa deve
ser colocada de maneira a que permita
a ventilacao pela parte inferior. Para
garantir uma ventilacao adequada, o
equipamento deve ser elevado entre 2" - 4"
(~50 - 100 mm) acima do solo.

4. Asvalvulas com comando manual podem
ser armazenadas nas posicoes vertical ou
horizontal. Para vélvulas com actuacao
pneumatica ou hidraulica, a orientacdo ideal
para se obter uma proteccao 6ptima é com
a valvula totalmente aberta e o cilindro na
posicao vertical. Esta posicao proporciona
o melhor suporte ao veio do cilindro e
ajuda a reduzir a possibilidade de se
desenvolver uma “zona plana” nos vedantes
do cilindro. Uma posicao alternativa
aceitavel para valvulas com didmetros de
cilindro inferiores a 6" (~150 mm) é com o
cilindro na posicao horizontal. As valvulas
com actuacdo por motor eléctrico devem
estar orientadas na direccao definida pelo
fabricante do actuador.

. Asvalvulas com actuadores de cilindro ou

motor eléctrico devem ser armazenadas
de acordo com as recomendacoes do
fabricante do actuador. Os orificios ou
painéis de acesso devem estar seguros,
para impedir a entrada de objectos
estranhos e impedir contaminacoes.
Quando se inclui equipamento auxiliar,

tais como interruptores de fim de curso,
electrovalvulas, etc., deve-se tomar cuidado
para evitar o aparecimento de condicdes de
humidade e condensacao no equipamento.
Inspeccao durante a armazenagem: deve
ser efectuada uma inspeccao visual numa
base semestral e os seus resultados
registados. Como minimo, a inspeccao
devera incluir uma revisao do seguinte:

- Embalagem

- Proteccoes das flanges

- Auséncia de humidade

- Limpeza

. A'manutencao consiste na correccao

de deficiéncias detectadas durante a
inspeccao. Toda a manutencao deve ser
registada. Contactar a fabrica ou o seu
representante antes de realizar qualquer
intervencao de manutencao, se a valvula
ainda estiver ao abrigo da garantia.
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9 SUBSTITUICAO DAS MANGAS

Inspeccao dos componentes

1. Verificar se para cada véalvula existem duas
(2) mangas, duas (2) flanges de retencao (se
necessario), parafusos e porcas das flanges
do retentor (se necessérios). Consultar a
lista de pecas certificadas da Clarkson para
a dimensao da vélvula apropriada, de modo
a determinar a quantidade necessaria de
porcas e parafusos das flanges do retentor.

2. Inspeccionar visualmente cada manga
e flange do retentor quanto a existéncia
de danos nas superficies, resultantes da
expedicao ou do manuseamento apds
expedicdo. As superficies de vedacdo
(ressalto] tém que estar isentas de
depressoes, fendas ou estrias.

NOTA

As pecas de elastomero Clarkson certificadas
da Emerson sao gravadas a laser, com o
numero da peca, data de fabrico, nome da
marca Clarkson e outras informacoes
apropriadas, para garantir que se esta na posse
de uma peca Clarkson genuina. A utilizacao de
pecas ndo originais anulara qualquer garantia
em vigor.

Desmontagem

1. Antes de iniciar os trabalhos nas valvulas
KGF e KGF-HP, verificar se as valvulas
estao na posicao aberta. Caso nao estejam,
manobra-las para a posicao aberta.

FIGURA 8

Parafusos / porcas
do retentor

AVISO

Certifique-se que a linha néao esta pressurizada,
antes de remover a valvula. O conjunto da valvula
e as pecas podem ser pesadas; utilizar técnicas
de movimentacdo e suporte adequadas. Consultar
a Secgdo 17, Movimentacao.

2. Remover a valvula da tubagem.

3. Inspeccionar visualmente e verificar se o
orificio da manga esté isento de detritos,
calamina e residuos de elastémero.

4. Remover os parafusos da flange do retentor,
tomando o cuidado de impedir que as
flanges de retencao nao caiam livremente,
se na posicao vertical. Remover as flanges
de retencao da valvula.

5. Paravalvulas com flanges de retencao de
segmentos, desapertar os parafusos de
retencao e puxar para cima cada segmento
individualmente. Nao remover mais do que
uma seccao de cada vez.

6. Remover as duas mangas elastoméricas,
puxando simplesmente cada manga para
fora do conjunto do corpo (por vezes é
necessario utilizar uma espatula, uma
chave de fendas grande ou uma alavanca
para levantar e afastar a flange de retencao
da manga e a manga da flange da valvula).

Instalacao

1. Recomenda-se a substituicao dos suportes
da guilhotina sempre que se instalam novas
mangas (consultar a Seccao 10). Substituir
o suporte da guilhotina antes de reinstalar

as mangas.

Retentor

. Colocar a valvula na posicao horizontal,

sobre uma superficie plana ([embora seja
possivel instalar as mangas da valvula
com o conjunto na posicao vertical,
torna-se mais dificil alinhar correctamente
as flanges de retencao e as mangas,
especialmente em valvulas de maiores
dimensdes).

. Verificar o orificio de passagem quanto

a um desgaste nao usual ou excessivo.
Se detectado, o corpo da valvula pode
necessitar de ser substituido.
Lubrificar o didmetro externo (D.E.]) da
extremidade de vedacdo da manga.
Instalar a manga, tendo o cuidado de
centrar a extremidade da flange na
passagem do corpo.

. Colocar uma flange de retencéo na parte

superior da manga. Alinhar os orificios para
os parafusos da flange de retencao com os
orificios equivalentes na flange redonda.
Alinhar os didmetros internos (D.1.) da
manga e da flange de retencao.

. Colocar os parafusos de retencao. Apertar

apenas o suficiente para permitir a
colocacao do parafuso seguinte. Continuar
este processo até todos os parafusos
estarem colocados.

. Assim que todos os parafusos estiverem

colocados, apertar os parafusos da flange
de retencao segundo um esquema cruzado,
até existir um intervalo de 0" a %&" entre a
flange de retencao e o corpo. Nao manobrar
a valvula apenas com uma manga colocada.
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9.

13A.

13B.

Rodar a valvula de modo que a manga
instalada fique sobre a superficie plana.
Aplicar um lubrificante a base de silicone
no raio do ressalto de vedacao da manga
instalada. Aplicar também o mesmo
lubrificante ao ressalto de vedacao da
segunda manga e no diametro externo
(D.E.) da extremidade de vedacao.
Instalar a segunda manga, seguindo

os passos 1 até 5.

Instalar o segundo retentor de acordo

com os seguintes passos, em funcao

da dimensao da valvula.

Valvulas de menores dimensoes:

a. Colocar a segunda flange de retencao
na parte superior da manga. Alinhar os
orificios para os parafusos da flange de
retencao com os orificios equivalentes
na flange redonda. Alinhar os didametros
internos (D.1.) da manga e da flange de
retencao.

b. Verificar a concentricidade dos orificios
da manga; utilizando uma régua de
nivel, verificar a posicao da manga em
quatro (4] locais, afastados 90 graus
em relacdo ao D.I. do orificio da manga
instalada. Ajustar de acordo com o
necessario para que a manga fique
concéntrica com a outra manga.

c. Colocar os parafusos de retencao, sem
apertar totalmente. Apertar apenas o
suficiente para permitir a colocacao
do parafuso sequinte. Continuar este
processo até todos os parafusos
estarem colocados.

d. Assim que todos os parafusos estiverem
colocados e tiver sido verificada a sua
concentricidade, apertar os parafusos
da flange de retencao segundo um
esquema cruzado, até existir um
intervalo de 0" a 5" entre a flange de
retencao e o corpo. Nao manobrar
a valvula apenas com uma manga
colocada.

Valvulas de maiores dimensoes

(consultar o paragrafo 13C para um

método alternativo):

a. Colocar a segunda flange de retencao
na parte superior da manga. Alinhar os
orificios para os parafusos da flange de
retencao com os orificios equivalentes
na flange redonda. Alinhar os diametros
internos (D.I.) da manga e da flange de
retencao.

b. Verificar a concentricidade dos orificios
da manga; utilizando uma régua de
nivel, verificar a posicdo da manga em
quatro (4) locais, afastados 90 graus
em relacdo ao D.I. do orificio da manga
instalada. Ajustar de acordo com o
necessario para que a manga fique
concéntrica com a outra manga.

c. Utilizando dois ou mais grampos
tipo 'C’, puxar para baixo a segunda
flange de retencao.

d. Colocar os parafusos de retencao, sem
apertar totalmente. Apertar apenas o
suficiente para permitir a colocacao
do parafuso seguinte. Continuar este
processo até todos os parafusos
estarem colocados.

e. Assim que todos os parafusos estiverem
colocados e tiver sido verificada a sua
concentricidade, apertar os parafusos
da flange de retencao segundo um
esquema cruzado, até existir um
intervalo de 0" a 8" entre a flange de
retencao e o corpo. Nao manobrar
a vélvula apenas com uma manga
colocada.

f. Remover os grampos tipo ‘C'.

13C. Valvulas de maiores dimensdes, método

alternativo:

a. Colocar os pernos roscados (pelo
menos um ou dois pernos por 90 graus
do circulo de furacdo) nos orificios
roscados dos parafusos da flange.

. Os pernos devem ter um comprimento
suficiente para atravessarem o corpo da
valvula e se prolongarem para além do
conjunto da manga nao comprimida e
da flange de retencao e, ainda, da altura
da porca.

c. Colocar a segunda flange de retencao
na parte superior da manga, sobre os
pernos da flange instalados durante o
alinhamento. Alinhar os orificios para os
parafusos da flange de retencao com os
orificios equivalentes na flange redonda.
Alinhar os didmetros internos (D.l.) da
manga e da flange de retencao.

d. Verificar a concentricidade dos orificios
da manga; utilizando uma régua de
nivel, verificar a posicdo da manga em
quatro (4] locais, afastados 90 graus
em relacdo ao D.I. do orificio da manga
instalada. Ajustar de acordo com o
necessario para que a manga fique
concéntrica com a outra manga.

o

14.

e. Colocar uma porca e anilha em cada
perno da flange e, utilizando um
esquema cruzado, apertar a flange
de retencao de encontro ao corpo
da valvula.

f. Colocar os parafusos de retencao, sem
apertar totalmente. Apertar apenas o
suficiente para permitir a colocacao
do parafuso sequinte. Continuar este
processo até todos os parafusos
estarem colocados.

g. Assim que todos os parafusos estiverem
colocados e tiver sido verificada a sua
concentricidade, apertar os parafusos
da flange de retencao segundo um
esquema cruzado, até existir um
intervalo de 0" a 8" entre a flange de
retencao e o corpo. Nao manobrar
a valvula apenas com uma manga
colocada.

h. Retirar os pernos e porcas da flange.

Avalvula esta agora pronta para

instalacao. Manter a guilhotina na posicao

aberta até a valvula estar instalada.
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10 SUBSTITUICAO DO SUPORTE DA
GUILHOTINA

11 SUBSTITUICAO DO VEDANTE SECUNDARIO  FIGURA 9

Recomenda-se a substituicao dos suportes
da guilhotina sempre que se instalam novas
mangas. Nao é necesséario desmontar o
conjunto do corpo da valvula para retirar e
substituir os suportes da guilhotina.

1. Remover as mangas das valvulas (consultar
a Seccdo 9, Substituicdo das mangas).

2. Remover os suportes da guilhotina antigos
do corpo (pode ser necessario utilizar uma
pequena espatula, uma chave de fendas
ou uma ferramenta similar para levantar
e retirar os suportes da guilhotina).

3. Inspeccionar as caixas dos suportes da
guilhotina, para garantir que estas estao
limpas e isentas de detritos; remover
os detritos das caixas, se necessario.

4. Todos os suportes da guilhotina fornecidos
possuem as mesmas dimensoes por
dimensao de valvula e podem ser
instalados em qualquer caixa.

5. Os suportes da guilhotina possuem
uma orientacao especifica e tém que
ser instalados com a zona mais larga
de encontro a metade do corpo e a zona
mais estreita de encontro a guilhotina.

6. Nao é necessaria a utilizacao de produtos
adesivos; os suportes sdo montados por
pressao no interior do corpo.

7. Instalar os novos suportes da guilhotina,
movendo-os para o interior da caixa do
corpo da vélvula, do didmetro interno (D.1.)
para o didmetro externo (D.E.). Utilizar um
maco de borracha para introduzir o suporte
da guilhotina na caixa, até este ficar ao
mesmo nivel do D.I. do corpo, tomando
o cuidado de nao danificar o suporte.

AVISO

Este procedimento pode ser realizado com a
valvula numa tubagem activa/em servico. Se

se suspeitar que quer uma quer ambas as
mangas elastoméricas estao danificadas, ou se
for evidente uma exsudacdo (pequena fuga tipo
ldgrima) ou descarga continua através do corpo
da vélvula, isolar a valvula e/ou retird-la da linha
antes da remocdo do vedante secundario. A
utilizacao de equipamento de proteccdo pessoal,
o0 seguimento das instrucoes constantes em
etiquetas de sequranca ou outros procedimentos
de sequranca standard da instalacdo tém que
ser cumpridos. O procedimento NAO DEVE ser
efectuado com a valvula na posicao fechada. Se a
valvula for retirada do servico, certifique-se que a
linha ndo esta pressurizada antes de remocao da
valvula. O conjunto da vélvula e as pecas podem
ser pesados; utilizar técnicas de movimentacao
e suporte adequadas, consultar ‘Movimentacdo',
Secgdo 17.

Desmontagem -

1. Abrir avalvula, de modo a que a guilhotina |
fique na posicao totalmente elevada. o TI

2. Para facilitar a remontagem, utilizando |
um marcador de tinta indelével, desenhar 0 DI'

uma linha na face da guilhotina, ao longo
da parte superior da chapa de retencao do
vedante secundario. Caso nao seja possivel 0

a marcacao da guilhotina, tomar nota da

dimensao desde a parte superior do corpo I|I
da valvula a parte superior da guilhotina o
na posicao totalmente aberta. [

3. Remover o pino da cavilha da forquilha 0

e retird-la da guilhotina. Para facilitar a
remocao pode ser necessario actuar a
valvula ligeiramente para baixo, de modo
a aliviar a pressao sobre a cavilha da

4. Remocao do conjunto do actuador:
Valvulas de menores dimensoes [valvulas
com um parafuso utilizado no braco da
arcada): remover os parafusos de ligacdo
da arcada ao corpo de um lado, excepto
o parafuso mais abaixo no lado oposto da
arcada. Este parafuso funcionard como
ponto de articulacao para o conjunto
arcada / actuador. Mantendo o suporte
do conjunto do actuador, rodar o conjunto
arcada / actuador para uma posicao
afastada da valvula. Continuar a garantir o
suporte enquanto o actuador estiver nesta
posicao.

Valvulas de maiores dimensdes (valvulas
com mais do que um parafuso utilizado no
braco da arcada): remover os parafusos de
ligacao da arcada ao corpo. Elevar a arcada
e o conjunto do actuador para o exterior

do conjunto do corpo de modo a permitir

a remocao do vedante secundario e da
guithotina.

5. Desapertar os parafusos da chapa de
retencao do vedante secundario.

6. Remover a guilhotina mediante a sua
elevacao para fora do vedante secundario.

7. Remover todos os elementos de fixacao e
anilhas de seguranca que mantém a chapa
de retencao do vedante secundario na sua
posicao.

8. Remover a chapa de retencdo do vedante
secundario, icando-a.

9. Remover o vedante secundario mediante a
introducao de uma chave de fendas a meia
distancia, ao longo do exterior do vedante,
entre o vedante e o corpo da valvula. Puxar
o vedante para cima e remové-lo.

10. Inspeccionar a guilhotina quanto a
existéncia de arestas vivas ou danos
excessivos. Consultar a Seccao
‘Substituicao da guilhotina localmente’, se
a guilhotina necessitar de ser substituida.

0 desenho ndo mostra as guias na posicao
forquilha. as 12:00, sob a guilhotina.




CLARKSON KGF E KGF-HP VALVULA DE GUILHOTINA PARA LAMAS
INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

Remontagem

1.

—

Se a valvula tiver sido removida da tubagem,
ica-la para a posicao vertical, consultar
‘Movimentacao’, Seccao 17.

Usando DOW Il ou um lubrificante
alternativo aprovado, encher
completamente todas as cavidades
internas do novo vedante secundario.
Tomando atencao as partes superior e
inferior do vedante secundario, introduzir

o0 novo vedante secundario lubrificado no
corpo do conjunto da vélvula (a parte inferior
do vedante possui arestas curvas).

Colocar a chapa de retencao do vedante
secundario na sua posicao.

Substituir e apertar manualmente todos

os elementos de fixacao e anilhas de
seguranca da chapa de retencao.

Aplicar uma pequena quantidade do
lubrificante recomendado as duas faces
conicas da ‘extremidade pontiaguda’ da
guilhotina.

Pressionar a guilhotina de modo firme
através do vedante secundério para o
interior do corpo do conjunto da valvula, até
a marca desenhada na guilhotina atingir a
parte superior da chapa de retencdo ou até
a guilhotina atingir a dimensao registada
anteriormente.

Apertar totalmente os restantes elementos
de fixacao da chapa de retencao.
Reinstalar o conjunto actuador / arcada com
os elementos de fixacdo do corpo / arcada
soltos.

.Ligar de novo a guilhotina ao actuador (de

modo a facilitar a instalacdo e remocao
futuras, deve ser aplicado um revestimento
ou um composto anti-gripagem ao exterior
da cavilha da forquilha, sobre a zona de
contacto da forquilha).

.‘Esticar’ o conjunto arcada / actuador em

relacdo ao corpo, puxando [ndo elevando)

o conjunto arcada / actuador até ao seu
deslocamento méaximo afastado do conjunto
do corpo [manter o corpo na sua posicao, se
avalvula estiver fora da tubagem). Apertar
os parafusos da arcada / corpo e verificar o
aperto dos parafusos de ligacao do actuador
aarcada.

.Manobrar a vélvula para a posicao

totalmente aberta e verificar a posicao
da guilhotina.

.Abanar a guilhotina. Esta deve estar

maioritariamente desencaixada das
mangas. As arestas externas da guilhotina
devem estar livres e o centro ainda
parcialmente encaixado entre as mangas.

.Manobrar alternadamente a guilhotina

para as posicoes totalmente fechada e
totalmente aberta.

15.

Inspeccionar a guilhotina quanto a
existéncia de pedacos de borracha. Se
existir uma quantidade significativa de
borracha, umal(s) arestal(s) vivals) na
guilhotina pode(m) estar a causar danos ao
vedante ou a guilhotina esta a prolongar-se
demasiado no curso de subida. As
extremidades da guilhotina devem estar
livres e o centro ainda encaixado. Se a
manga / guilhotina estiverem desalinhadas,
desapertar os parafusos de ligacao da
arcada ao actuador e/ou ajustar a forquilha
até se obter a posicao adequada, aberta ou
fechada.

.Se fora da tubagem, reinstalar a valvula,

consultar ‘Movimentacao’, Seccao 17.

12 INSTRUCOES DE DESMONTAGEM E
MONTAGEM

AVISO

O conjunto da vélvula e as pecas podem ser
pesados; utilizar técnicas de movimentacdo e
suporte adequadas, consultar ‘Movimentacao,
Seccéo 17. A utilizacdo de equipamento de
proteccao pessoal e a observancia de outros
procedimentos de sequranca standard da
instalacdo tém que ser cumpridos.

Desmontagem

1.

Antes de intervir nas valvulas KGF e
KGF-HP, verificar se as valvulas estao

na posicao aberta. Caso contrario,
manobra-las para a posicao aberta.
Remover a valvula da tubagem.

Para facilitar a remontagem, utilizando
um marcador de tinta indelével, desenhar
uma linha na face da guilhotina ao longo
da parte superior da chapa de retencao do
vedante secundario. Caso nao seja possivel
a marcacao da guilhotina, tomar nota da
dimensao desde a parte superior do corpo
da valvula a parte superior da guilhotina na
posicao totalmente aberta.

Inspeccionar visualmente e verificar se

o furo da manga esta isento de detritos,
incrustacdes e residuos de elastomero.
Remover os parafusos das flanges de
retencao, tomando o devido cuidado para
evitar que as flanges de retencao caiam
livremente, caso se encontrem na posicao
vertical. Remover as flanges de retencao
da valvula.

Para valvulas com conjunto de controlo
de purga, remover o conjunto do corpo

da valvula.

Remover as duas mangas elastoméricas
puxando simplesmente cada manga para
fora do conjunto do corpo (por vezes é
necessario utilizar uma espatula, uma
chave de fendas grande ou uma alavanca
para levantar e afastar a flange de retencao
da manga e a manga da flange da valvula).

FIGURA 10
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CLARKSON KGF E KGF-HP VALVULA DE GUILHOTINA PARA LAMAS

INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

8. Remover o pino da cavilha da forquilha e
retird-la da forquilha da guilhotina. Para
facilitar a remocao pode ser necessario
actuar a valvula ligeiramente para baixo,
de modo a aliviar a pressao sobre a cavilha
da forquilha.

9. Remover o subconjunto actuador / arcada
de uma vez, mediante a remocao dos

parafusos que apertam as arcadas ao corpo

e puxando-o do conjunto do corpo.

10. Desapertar os parafusos da chapa de
retencao do vedante secundario.

11.Remover a guilhotina mediante a sua
elevacdo para fora do vedante secundario.

12.Remover todos os elementos de fixacao e
anilhas de seguranca que mantém a chapa
de retencao do vedante secundario na sua
posicao.

13.Remover a chapa de retencao do vedante
secundario, icando-a.

14.Remover o vedante secundario mediante a
introducao de uma chave de fendas a meia
distancia, ao longo do exterior do vedante,
entre o vedante e o corpo da valvula. Puxar
o vedante para cima e remové-lo.

15. Remover os parafusos do corpo e afastar
as duas metades.

16. Remover do corpo as juntas antigas (duas).

FIGURA 11

Retentor do vedante secundario

Corpo

Flange de
retencao

Inspeccao visual das pecas antes da
remontagem

1.

Vedante secundério

Verificar e certificar-se que todas as
superficies interiores do corpo e os orificios
de drenagem estao limpos e isentos de
lama endurecida ou outras obstrucoes.
Limpar se necessario.

Inspeccionar o corpo da valvula,
certificando-se que as passagens no centro

da valvula estao alinhadas uma com a outra.

Substituir o corpo da vélvula se existirem

indicios de desgaste excessivo ou ndo usual.

Inspeccionar os suportes da guilhotina
quanto a existéncia de indicios de desgaste,
esbeicamento, ataque quimico, etc. Em
caso de ddvida, substitui-los; os suportes
devem ser substituidos como um conjunto
e recomenda-se a sua substituicao se as
mangas forem substituidas.

Examinar as superficies exteriores do
corpo quanto a acumulacao de lama
endurecida ou outra contaminacao; limpar
se necessario.

Examinar as mangas quanto a existéncia
de indicios de desgaste, fissuras,
arrancamentos, cortes profundos, abrasao
severa ou ataque quimico [amolecimento
ou deterioracdo do elastémero).

Guilthotina ———

Junta (2)

Parafusos / porcas do corpo

Parafusos / porcas da flange de retencao

Em caso de duvida, substitui-las; as mangas
devem ser substituidas como um conjunto.
Examinar o vedante secundario quanto

a existéncia de indicios de desgaste

ou fissuras, abrasao severa ou ataque
quimico (amolecimento ou deterioracao
do elastéomero). Em caso de duvida,
substitui-lo.

Suporte da guilhotina
(a quantidade varia de acordo
com a dimens&o da valvula)




CLARKSON KGF E KGF-HP VALVULA DE GUILHOTINA PARA LAMAS
INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

7.

Inspeccionar a guilhotina quanto a
existéncia de arestas vivas ou danos
excessivos. Podera existir alguma riscagem
decorrente da utilizacao normal. Se a
guilhotina estiver empenada para além

de /16" de flexao permanente no centro,
desempena-la ou substitui-la. Se se
efectuar o desempeno, tomar o devido
cuidado para minimizar a ocorréncia de
marcas sobre a superficie da guilhotina.
Utilizar uma lixadeira de cinta para
eliminar os riscos ou outras marcas de
deformacdo. A maquinagem da superficie
da guilhotina nao é recomendada. As
incrustacoes ligeiras podem ser removidas
com uma espatula ou raspador de

juntas. Inspeccionar a guilhotina quanto

a existéncia de desgaste e rugosidades.
Utilizar uma rebarbadora de disco

ou lixadeira de cinta para remover as
superficies rugosas. Devera ter-se um
cuidado especial na remocao de rebarbas
e outras arestas vivas na borda dianteira
boleada.

Examinar a arcada quanto a indicios de
corrosao, danos ou outros problemas
potenciais.

Verificar toda a parafusaria quanto a
integridade das roscas, indicios de corrosao,
linearidade, etc. Substituir se necessario.

.Para vélvulas com conjunto de controlo

de purga, examinar os componentes
principais, verificar se existem indicios de
corrosao e acumulacao de material. Limpar
qualquer acumulacdo de material visivel e
substituir, se necessario. Examinar a junta
e substitui-la, se necessério.

.Examinar o conjunto do actuador.

A) Valvulas manuais: verificar o fuso
quanto a existéncia de corrosao,
empenos, etc. Verificar se existem
indicios de desgaste na porca do

fuso em latao.

Pneumatico ou hidraulico: verificar se
existem fugas em redor do vedante do
veio do cilindro, cabecas e tampoes.
Verificar se existem indicios de corrosao,
empeno, etc. no veio do cilindro.
Manutencao segundo as instrucoes

do fabricante.

Motor eléctrico: manutencao segundo
as instrucoes do fabricante.

B

C

Remontagem

1.

12.

Colocar a primeira metade do corpo para
baixo, sobre uma superficie plana adequada.
Substituir os suportes da guilhotina

se necessario. Consultar a Seccao 10,
‘Substituicao do suporte da guilhotina’;

os suportes devem ser substituidos como
um conjunto e recomenda-se que sejam
substituidos se as mangas também

forem substituidas.

Colocar cuidadosamente duas novas juntas
do corpo sobre as faces das metades do
corpo. As juntas podem ser mantidas no seu
lugar mediante a aplicacao de uma pequena
quantidade de lubrificante de silicone entre
a junta e o corpo.

Pegar na segunda metade do corpo e
coloca-la em posicao sobre a primeira
metade; alinhar adequadamente os furos
dos parafusos, certificando-se que as
chapas distanciadoras permanecem no
seu local.

Inserir a maioria dos parafusos do corpo,
com excepcao dos parafusos da parte
superior que sao usados para fixar o
conjunto do actuador ao corpo, e apertar
ligeiramente. Bater ao de leve nas metades
dos corpos para alinhar os furos internos
das mangas dentro de /%", mantendo ao
mesmo tempo o alinhamento dos furos
dos parafusos nas flanges quadradas.
Instalar mangas novas e flanges de
retencao (se utilizadas) segundo as
instrucdes da Seccao 9, ‘Substituicdo

das mangas’.

Erguer o conjunto da valvula para a
posicao vertical. Consultar ‘Movimentacao’,
Seccao 17.

Usando DOW IIl ou um lubrificante
alternativo aprovado, encher
completamente todas as cavidades
internas do novo vedante secundario.
Tomando atencao as partes superior e
inferior do vedante secundario, introduzir

o0 novo vedante secundario lubrificado

no corpo do conjunto da vélvula (a parte
inferior do vedante possui arestas curvas).

.Colocar a chapa de retencao do vedante

secundario na sua posicao.

.Substituir e apertar manualmente todos

o0s elementos de fixacao e anilhas de
seguranca da chapa de retencao.
Aplicar uma pequena quantidade do
lubrificante recomendado as duas faces
cbnicas da ‘extremidade pontiaguda’

da guilhotina.

13. Pressionar a guilhotina de modo firme
através do vedante secundario para o
interior do corpo do conjunto da valvula, até
a marca desenhada na guilhotina atingir

a parte superior da chapa de retencao ou

até a guilhotina atingir aproximadamente

a dimensao registada anteriormente.

Apertar totalmente todos os elementos

de fixacao da chapa de retencao.
Reinstalar o conjunto actuador / arcada

com os elementos de fixacao do corpo /

arcada soltos.

Ligar de novo a guilhotina ao actuador (de
modo a facilitar a instalacao e remocao

futuras, deve ser aplicado um revestimento

ou um composto anti-gripagem ao exterior
da cavilha da forquilha, sobre a zona de
contacto da forquilhal.

‘Esticar’ o conjunto arcada / actuador em
relacdo ao corpo, puxando (ndo elevando)

o conjunto arcada / actuador até ao seu
deslocamento méaximo afastado do conjunto
do corpo (manter o corpo na sua posicao, se
avélvula for retirada da tubagem). Apertar
os parafusos da arcada / corpo e verificar o
aperto dos parafusos de ligacao do actuador
a arcada.

Manobrar a valvula para a posicao
totalmente aberta e verificar a posicao da
quilhotina.

Abanar a guilhotina. Esta deve estar
maioritariamente desencaixada das
mangas. As arestas externas da guilhotina
devem estar livres e o centro ainda
parcialmente encaixado entre as mangas.
Manobrar alternadamente a guilhotina
para as posicoes totalmente fechada e
totalmente aberta.

.Inspeccionar a guilhotina quanto a
existéncia de pedacos de borracha. Se
existir uma quantidade significativa de
borracha, umals) arestal(s) vivals) na
guilhotina pode(m) estar a causar danos ao
vedante ou a guilhotina esta a prolongar-se
demasiado no curso de subida. As
extremidades da guilhotina devem estar
livres e o centro ainda encaixado. Se a
manga / guilhotina estiverem desalinhadas,
desapertar os parafusos de ligacao da
arcada ao actuador e/ou ajustar a forquilha
até se obter a posicao adequada, aberta ou
fechada.

22.Reinstalar a valvula, consultar

‘Movimentacao’, Seccao 17.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

2




CLARKSON KGF E KGF-HP VALVULA DE GUILHOTINA PARA LAMAS

INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

13 SUBSTITUICAO DE GUILHOTINAS
LOCALMENTE

Desmontagem

Aviso

Este procedimento pode ser realizado com a
valvula numa tubagem activa/em servico. Se se
suspeitar que quer uma quer ambas as mangas
elastoméricas ou o vedante secundario estao
danificados, ou se for evidente uma exsudacao
[pequena fuga tipo lagrima) ou descarga continua
através do corpo da vélvula, isolar a valvula e/ou
retird-la da linha antes da remocéo da guilhotina.

A utilizacao de equipamento de proteccdo pessoal,

o0 seguimento das instrucoes constantes em
etiquetas de sequranca ou outros procedimentos
de sequranca standard da instalacdo tém que
ser cumpridos. O procedimento NAO DEVE ser
efectuado com a valvula na posicao fechada. Se a
valvula for retirada do servico, certifique-se que a
linha ndo esta pressurizada antes de remocéo da
valvula. O conjunto da vélvula e as pecas podem
ser pesados; utilizar técnicas de movimentacao
e suporte adequadas, consultar ‘Movimentacao’,
Seccdo 17.

1. Abriravalvula, ficando a guilhotina na
sua posicao totalmente elevada.

2. Remover o pino da cavilha e a cavilha da
forquilha da guilhotina. Para facilitar a
remocao pode ser necessario actuar a
valvula ligeiramente para baixo, de modo
a aliviar a pressao sobre a cavilha da
forquilha.

3. Remocao do conjunto do actuador:
Valvulas de menores dimensoes
(valvulas com um parafuso utilizado no
braco da arcada): remover os parafusos
de ligacao da arcada ao corpo de um
lado, excepto o parafuso mais abaixo no
lado oposto da arcada. Este parafuso
funcionard como ponto de articulacdo para
o conjunto arcada / actuador. Mantendo
o suporte do conjunto do actuador, rodar
o conjunto arcada / actuador para uma
posicdo afastada da valvula e garantir
temporariamente o suporte.

Valvulas de maiores dimensdes (valvulas
com mais do que um parafuso utilizado no
braco da arcada): remover os parafusos de
ligacao da arcada ao corpo. Elevar a arcada
e o conjunto do actuador para o exterior do
conjunto do corpo, de modo a permitir a
remocao da guilhotina.

Desapertar os parafusos da chapa de
retencao do vedante secundario.
Remover a guilhotina mediante a sua
elevacdo para fora do vedante secundario.

Inspeccao visual das pecas antes da
remontagem

1.

Examinar o vedante secundario quanto

a existéncia de indicios de desgaste

ou fissuras, abrasao severa ou ataque
quimico (amolecimento ou deterioracdo

do elastémero). Em caso de duvida,
substitui-lo.

Inspeccionar a guilhotina quanto a
existéncia de arestas vivas ou danos
excessivos. Podera existir alguma riscagem
decorrente da utilizacao normal. Se a
guilhotina estiver empenada para além

de 4" de flexdo permanente no centro,
desempena-la ou substitui-la. Se se
efectuar o desempeno, tomar o devido
cuidado para minimizar a ocorréncia de
marcas sobre a superficie da guilhotina.
Os riscos ou outras marcas de deformacao
podem ser eliminados com uma lixadeira
de cinta. A maquinagem da superficie

da guilhotina ndo é recomendada. As
incrustacoes ligeiras podem ser removidas
com uma espatula ou raspador de

juntas. Inspeccionar a guilhotina quanto

a existéncia de desgaste e rugosidades.
Utilizar uma rebarbadora de disco

ou lixadeira de cinta para remover as
superficies rugosas. Deverd ter-se um
cuidado especial na remocao de rebarbas
e outras arestas vivas na borda dianteira
boleada.

Remontagem

1.

Aplicar uma pequena quantidade do
lubrificante recomendado as duas faces
conicas da ‘extremidade pontiaguda’ da
guilhotina.

Pressionar a guilhotina de modo firme
através do vedante secundario para o
interior do corpo do conjunto da vélvula, até
a borda boleada da guilhotina atingir o D.I.
do furo da manga.

Apertar totalmente todos os elementos de
fixacao da chapa de retencao.

Reinstalar o conjunto actuador / arcada com

os elementos de fixacdo do corpo / arcada
soltos.

10.

1

Ligar de novo a guilhotina ao actuador (de
modo a facilitar a instalacao e remocao
futuras, deve ser aplicado um revestimento
ou um composto anti-gripagem ao exterior
da cavilha da forquilha, sobre a zona de
contacto da forquilha).

. 'Esticar’ o conjunto arcada / actuador em

relacdo ao corpo, puxando (ndo elevando)

o conjunto arcada / actuador até ao seu
deslocamento méaximo afastado do conjunto
do corpo (manter o corpo na sua posicao, se
avélvula estiver fora da tubagem). Apertar
os parafusos da arcada / corpo e verificar o
aperto dos parafusos de ligacao do actuador
aarcada.

Manobrar a valvula para a posicao
totalmente aberta e verificar a posicao

da guilhotina.

. Abanar a guilhotina. Esta deve estar

maioritariamente desencaixada das
mangas. As arestas externas da guilhotina
devem estar livres e o centro ainda
parcialmente encaixado entre as mangas.
Manobrar alternadamente a guilhotina
para as posicoes totalmente fechada e
totalmente aberta.

Inspeccionar a guilhotina quanto a
existéncia de pedacos de borracha. Se
existir uma quantidade significativa de
borracha, umals) aresta(s) vivals) na
guilhotina pode(m) estar a causar danos ao
vedante ou a guilhotina esta a prolongar-se
demasiado no curso de subida. As
extremidades da guilhotina devem estar
livres e o centro ainda encaixado. Se a
manga / guilhotina estiverem desalinhadas,
desapertar os parafusos de ligacao da
arcada ao actuador e/ou ajustar a forquilha
até se obter a posicao adequada, aberta ou
fechada.

.Se fora da tubagem, reinstalar a valvula,

consultar ‘Movimentacao’, Seccao 17.
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14 LIMPEZA POR PRESSAO DO CORPO E
DESCARGA

E normal que as valvulas KGF e KGF-HP
descarreguem fluido durante os ciclos de
abertura e fecho. Esta accao ajuda a evitar
a acumulacao de quaisquer sélidos entre
as mangas, que impediriam uma vedacao
estanque quando a valvula esta totalmente
aberta ou fechada.

A descarga pode ser controlada [ndo contida),
mediante a utilizacao de um dispositivo de
proteccao anti-salpicos, tal como um recipiente
ou uma chapa. Os dispositivos de proteccao
anti-salpicos sdo opcionais para valvulas
KGF com uma pressao nominal de 300 psi.
As valvulas KGF com uma pressao nominal
superior a 300 psi devem estar providas com
uma chapa de proteccao anti-salpicos ou

um recipiente de proteccao anti-salpicos. As
valvulas KGF-HP devem estar providas com
recipientes de proteccao anti-salpicos.

Estes dispositivos de proteccao anti-salpicos
devem estar ligados a um sistema de tubagem
fornecido pelo cliente, para proporcionar

um meio de remocao da descarga para um
dreno permanente ou outro ponto de recolha.
Qualquer sistema de tubagem adicional

nao pode estar tamponado ou impedir o
escoamento livre do fluido, dado que tal pode
causar o eventual entupimento da valvula.

A utilizacdo de orificios de limpeza por
pressao no corpo auxiliam a purgar o corpo da
acumulacao de depdsitos. Recomendam-se
dispositivos de proteccao anti-salpicos se o
corpo da valvula for limpo por pressao.

Recomendacodes gerais para o controlo da
descarga:
e Ter sempre o cuidado de evitar os salpicos
da descarga sobre o pessoal.
e Usar equipamento de proteccao pessoal
apropriado, como necessario.
e Durante a manobra de uma vélvula manual,
ter o devido cuidado e evitar os salpicos
da descarga.
e N3o instalar a valvula sobre corredores
de passagem, equipamentos eléctricos ou
outros equipamentos criticos, sem utilizar
dispositivos de proteccao anti-salpicos ou
outros dispositivos similares.
Nao tamponar ou fechar ambas as
extremidades do dispositivo de proteccao
anti-salpicos. Esta accao pode resultar na
avaria da valvula.
Uma extremidade do dispositivo de
proteccao anti-salpicos pode ser utilizado
como uma entrada de limpeza por pressao.
No recipiente de proteccao anti-salpicos,
o pequeno orificio destina-se a ser uma
entrada de limpeza por pressao.
A tubagem de drenagem adicional pode ser
fixa ao dispositivo de proteccao anti-salpicos
para dirigir a descarga para o ponto de
recolha ou drenagem. Recomenda-se a
utilizacdo de uma tubagem rigida e nao
colapsavel. Nao se recomenda a utilizacao
de uma mangueira ou outros tipos de
extensoes de tubo colapsaveis.
Manter as extensoes de tubo limpas de
acumulacdes de depdsitos, através de uma
limpeza por pressao ou lavagem regular.

FIGURA 12

Orificio de limpeza
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15 INSTRUCOES DE INSTALACAO PARA O
RECIPIENTE DE PROTECCAO ANTI-SALPICOS

1. Verificar se existe o nimero apropriado de
parafusos, anilhas e porcas de montagem,
em conjunto com a proteccao, tampa da
extremidade e material de juntas.

2. Limpar a superficie plana maquinada do
recipiente de proteccao anti-salpicos, de
modo a eliminar sujidades, particulas
abrasivas, massa consistente ou outros
detritos presentes.

3. Limpar a superficie equivalente do corpo,
de modo a eliminar sujidades, particulas
abrasivas, massa consistente ou outros
detritos presentes.

4. Remover a proteccao do adesivo do
material de juntas e aplica-lo ao recipiente
de proteccdo anti-salpicos, na superficie
plana maquinada correspondente (adesivo
no verso). Se se utilizar uma junta cortada,
esta deve ser fixa ao recipiente de proteccao
anti-salpicos com um composto adesivo
do tipo RTV, para segura-lo durante a
instalacdo. Fixar o material de juntas a
superficie plana, ao longo da aresta da
ranhura maquinada.

5. Instalar um tampao de tubagem, se o
orificio pequeno do recipiente nao for
utilizado como um ponto de limpeza
por pressao.

6. Posicionar o recipiente e apertar
ligeiramente os elementos de fixacao.

7. Verificar a posicao do material de juntas
e da parte inferior do corpo e apertar os
elementos de fixacao instalados.

8. Ligar a tubagem de drenagem (caso
utilizada) ao orificio grande (rosca NPT,
devidamente.

16 INSTRUCOES DE INSTALACAO PARA A
CHAPA DE PROTECCAO ANTI-SALPICOS

1. Verificar se existe o nimero apropriado de
parafusos, anilhas e porcas de montagem,
em conjunto com a chapa e material de
juntas.

2. Limpar a superficie plana maquinada da
chapa de proteccao anti-salpicos, de modo
a eliminar sujidades, particulas abrasivas,
massa consistente ou outros detritos
presentes.

3. Limpar a superficie equivalente do corpo,
de modo a eliminar sujidades, particulas
abrasivas, massa consistente ou outros
detritos presentes.

4. Remover a proteccao do adesivo do
material de juntas e aplica-lo a chapa de
proteccdo anti-salpicos, na superficie plana
maquinada correspondente (adesivo no
verso). Se se utilizar uma junta cortada,
esta deve ser fixa a chapa de proteccao
anti-salpicos com um composto adesivo
do tipo RTV, para segura-la durante a
instalacao. Fixar o material de juntas a
superficie plana.

5. Posicionar o recipiente e apertar
ligeiramente os elementos de fixacao.

6. Verificar a posicao do material de juntas
e da parte inferior do corpo e apertar os
elementos de fixacao instalados.

7. Ligar a tubagem de drenagem [caso
utilizada) ao orificio grande (rosca NPT,
devidamente. Se pretendido, um orificio NPT
pode ser utilizado para limpeza por pressao
e outro para drenagem. Se ambos os
orificios NPT forem utilizados como drenos,
certifique-se que estes nao entopem e sao
limpos regularmente para remocao dos
depdsitos acumulados.

17 MOVIMENTACAO

AVISO

O conjunto da vélvula e as pecas podem ser
pesados; utilizar técnicas de movimentacdo e
suporte adequadas. NAO tentar icar a vélvula
em conjunto com qualquer tubo ligado a esta

ou outro equipamento. NAO tentar icar a vélvula
se esta estiver cheia de fluido. As técnicas de
movimentacao podem variar, dependendo da
dimensao / peso da valvula. As vélvulas Clarkson
KGF e KGF-HP de pequenas dimensées com
actuacdo pneumatica ou hidraulica podem estar
equipadas com olhais. Estes apenas podem ser
utilizados como pontos de elevacdo em vélvulas
de dimensoes iguais ou inferiores a 10", APENAS
para movimentacao da valvula e do actuador.
NAO utilizar os olhais em qualquer valvula de
maior dimensao.

Para expedicao, as valvulas KGF e KGF-HP

de grandes dimensoes sao normalmente
colocadas em paletes, na posicao plana ou
horizontal, com o furo de passagem orientado
na vertical e as faces da flange viradas para
baixo, sobre a palete. As valvulas colocadas em
paletes sao carregadas nos camioes com um
empilhador. Recomenda-se que a descarga
também seja realizada com um empilhador.
Pode-se utilizar uma grua; no entanto, o peso
tem que ser suportado pela palete e ndo pela
valvula. As valvulas Clarkson KGF e KGF-HP
de pequenas dimensoes com actuacao
pneumatica ou hidraulica podem estar
equipadas com olhais. NAO utilizar estes olhais
para movimentar uma vélvula de qualquer
dimensao. Introduzir uma cinta de transporte
de resisténcia adequada e/ou um gancho de
elevacao através do orificio do olhal e elevar,
com cuidado, dado que o centro de gravidade
se altera durante a elevacdo. Nao arrastar a
base da valvula durante a movimentacéo, dado
que esta accao pode deteriorar a borracha das
flanges de retencao.

Todas as valvulas podem ser movimentadas
usando o conjunto da arcada (forquilha) como
ponto de elevacdo. NAO USAR 0S SUPORTES
DE BLOQUEIO PARA ELEVAR A VALVULA.
Introduzir cintas de transporte de resisténcia
adequada sob a chapa superior da arcada, uma
para cada braco, e elevar, com cuidado, dado
que o centro de gravidade se altera durante

a elevacao. Nao arrastar a base da valvula
durante a movimentacao, dado que esta accao
pode deteriorar a borracha das flanges de
retencao.

Para valvulas de maiores dimensdes, toda

a movimentacao deve ser efectuada com
correntes. Nunca se devem utilizar manilhas
e cintas, independentemente das suas
resisténcias. Tomar cuidado para ndo arrastar
a base da valvula durante a movimentacao,
dado que esta accao pode deteriorar a borracha
das flanges de retencao da manga.
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18 CONJUNTO DO COMANDO MANUAL POR VOLANTE - MH

f

Parafuso sext. do batente de posicao
Batente de posicao

Conjunto do fuso

Porca de tampao

Parafuso de regulacado

Porca do fuso

Volante

Chaveta-disco

Anilha axial

Paraf./anilha/porca montagem da base

Base da porca do fuso
Forquilha (cavilha)

Cavilha da forquilha ¢/ pino
Arcada (forquitha)

Paraf./anilha/porca do corpo/arcada (forquilha)

19 CONJUNTO DO COMANDO POR REDUTOR DE ENGRENAGENS CONICAS - BG

Porca da extremidade

Proteccdo do fuso

Parafuso sext. do batente de posicao
Batente de posicao

Conjunto do fuso

Redutor de engrenagens cénicas
Cavilha do volante

Porca do fuso

Volante

Paraf. montagem da porca do fuso
Forquilha (cavilha)

Cavilha da forquilha c/ pino
Arcada (forquilha)

Paraf./anilha/porca do corpo/arcada (forquilha)
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20 CONJUNTO DO ACTUADOR DE CILINDRO PNEUMATICO - AC

-
o

=) Actuador de cilindro pneumatico

Anilha/porca de montagem do cilindro

Forquilha (cavilha)

Cavilha da forquilha c/ pino

Arcada (forquilha)

Paraf./anilha/porca do corpo/arcada [forquilha)

Actuador de cilindro hidraulico

Anilha/porca de montagem do cilindro

Chapa adaptadora

Forquilha (cavilha)

Cavilha da forquilha ¢/ pino

Arcada (forquilha)

Paraf./anilha/porca do corpo/arcada (forquilha)
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